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EURO 23 & la nuova gamma delle seorniciatnci ¢he risponde a qual tro punti fopdamentalis |-
Aumento delle prestazioni generali rispetto ai precedenti modelli; 2- Rapidita di altrezzaggio
nei’ cambi layoroy 3- Rispondenza delle sicurezze antinfortunistiche secondo le pit severe
normative C.E.; 4- Affidabilita di tutte le singole parti.

La gamma EURO@&si propone in diversi modelli, per porer allestire da 4 a 7 gruppi operato-
ti, I modelli con g@nfrollo numerico a microprocessore vengono identificati con la denomina-
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EURO 23 est la nouvelle gamme des moulurieres qui répond & quatre exi-
gences fondamentales: 1- Augmentation des performances générales en
rapport aux modeles précédents; 2- Rapidité d’outillage dans les échanges
de trayail; 3- Corréspondance des sécurités contre les accidents selon les
normes C.E. les plus rigoureuses; 4- Fiabilité des toules les simples parties.
La gamme EURO 23 se propose dans des modéles différents, afin de pou-
voir monter de 4 a 7 groupes opérateurs. Les modéies avee conirole numé-
rigne a mieroprocesseur sont identifiés avec la dénomination EUROTRO-
NIC 23, tandis gue les versions spéciales, dénommeées EUROPARQUET
23, sond doiées, sur La table en entrée, de chargeur a chaine,

EURO 23 ist eine neue Kehlautomaten-Serie, die 4 wichtigen Punkten ent-
spricht; 1- Allgemeinen Leistungsverbesserung im  Vergleich zu  den
Modellen davor; 2- Schneller Werkzeugwechsel fiir Arbeitsumstellung; 3-
Anpassung an den sirengsten Unfallverhilfungsvorsehrifien nach
Normen CE; 4- Hochste Zuverkissigkeit aller einzel-
| nen Teile.
Die Serie EURO 23 ist in verschiedenen Aunstiilirun-
| gen erhiililich mit 4 bis 7 Arbeilsaggregaten.
e Die Modelle mit NC-Steverung durch Mikroprozessor

- = werden mit der Bezeichnung EUROTRONIC 23 genannt.

Die Sonderausfithrung hat am Kinlauftisch eine Besehickungsvorri-
chiung mit Kette und wird EUROPARQUET genannt.
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Le variazioni dei diametri degli ntensili
sull*albero orizzontale superiore e ver-
ticale ginistro sono estremamente yelo-
ey grazie ad un apposito sistema di
regolazione in dotazione su EURO 23
anche nella versione standard. Nelle
versioni EUROTRONIC, tali regola-
zioni sono computerizzate, ed é soffi=

‘ciente Pimpostiazione del diametro

utensile.

The changes of the tools diameters on
the top horizontal and left vertical
spindles are very quiek, thanks to a
proper adjustment device supplied also
in the standard execution of mod.
EURO 23. In EUROTRONIC muodel,
sueh adjustments are computerized, so
the operafor has only to set the tool
diameter.

Les variations des diamétres des outils
sur Parbre horizontal snpérienr ef ver-
tical gauche sont extrémement rapides,
griice & un systeme de réglage destiné 4
cet usage en dotation sur e mod.
EURO 23, aussi dans 1a version stan-
dard. Dans les versions EUROTRO-
NIC, ces réglages sont compuferisés, et
il est suffisant d’établir le diameétre de

’outil.

Der Wechsel der Werkzeugdurchimes-
seir auf der oberen Horizoniahwvelle
und linken Vertikalwelle ist beson-

ders schnell dureh ein geeignetes

Einstellungs-System, das beim
Modell EURO 23 als Standardau-
sriistung mitgeliefert wird. In der
Ausfithrung EUROTRONIC wer-
den diese Einstellungen mit Compu-
ter gemaeht und es geniigt nur der
Werkzeugdurchmesser einzugeben,
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Zona entrata macching, in evidenza lettori decimali
Nuchine's infeed (detail of decimal readouts)

Entrée de la machine, en évidence les lecieurs décimales.
Maschineneinluol, Besonderheil Dezimal-Anzeige
Lusitinan Soma i, i Bepost ICEIE (el
CHCTUHRN

2)

Griappo plalla ¢ grippo di traino intermedio per pezzi corti
Planing unit and intermediate feeding unit for short pieces
Giroupe rabaoleuse ¢l groupe de trainage intermédinire pour
Pi€ces courtes.

Haobeluggregat und mittlere Vorschubgroppe fiir kurze
Werkstiicke

Nabn 0 CLPOAKI U Y L POMEAN IO 080
ROPOTRIN WIEMCHTOR

3)

Gruppi orizzonwli superiore ed inferiore
Top and boltam horizomtal units

Groupes harlzontals supériedr et inférisur.
Ohere and untere Honzontaluggregate
Bepxume 1 mesmie ropyiaonra e Y

¢ sutomgticn del piann - Plam scanalan
perpem worti - Gruppi ayanzamento supplementasi -
Piana dilnvoro mobile dopo albero universale - Rullo
di traing inferiore motorizznto - Pressol per pezzi corti
davanti toupie dx - Metori cop potenze fino-a |5 HP -
Ricerca automatica della larghczza pezzo peroupie sx.
- Visnalizzatore elettronica davanzamento, contaore, luci
cabine,

ACCESSORIPER EUROTRONIC

- Spostamento con
costrollo numerico

4 per orizzontale, tou-
pit sk, sollevamen-
to gruppi di tiding e
arizzontile superiore,

settageio automalico per lou-
pie sx el orizzontle superiore.

d; laino intrece nti per pez “particolarmente corti.
- Griippi i seziondre pariel,

ACCESSORIES

- Automatic lubrication of the working table - Grooved
tables for short pieces - Additional teeding units -
Muovable working table after the universal spindle -
Botmm driven feed roller - Pressure Lintits for short pie-
«¢es i front of the right yertical spridle - Motors power
up ta |5 HP - Automutic research of piece width for left

6

vertical spindie, - Blecironic readout for Lhe [eeding,
waorking hours counter,

soundproot cabinets lighting.

ACCESSORIES FOR EUROTRONIC

- N.C. shifting tor bottom horizontal and left vertical
spindle, Tifting of feeding units and op horizontal unit,
autommatic adjustment of left vertical and top horizontal
units;

ACCESSORIES FOR EUROPARQULY

- Chain loader. - Intersected feed rollers for short pie-
ces. - Splitting units for parquel strips.

ACCESSOIRES

= Lubrification automatique de lu table - Tables rai-
nurées pour pieces courtes - Groupes d’avance supplé-
mentaires - Table de travail mobile apres ’arbre uni-
versel - Rouleau de trainage inférieur motorisé. - Pres-
selirs pour pigces courles devant la toupie droite -
Muoteurs avec puissances jusqu’a 15 CV - Recherche
autematique de la largeur pidce pour toupie gauche. -
Visualisiteur électronique d’avance, compte-heures,
Tumigies eabines.

ACCESSOIRES POUR EUROTRONIC

- Béplacement avec contrdle numérique pour horizon-
tal, toupie gauche, soulevement groupes de trafnage et
hori-zontal supérieur, réglage automatique pour toupie
gauche et horizontal supérieur.

ACCESSOIRES POUR EUROPARQUET

- Chargeur 4 chaine EUROPARQUET. - Rouleaux de
trainage croisés pour pieces particuliérement courtes. -

4)

Pressore per pezzi corti

Pressure unit for short pieces
Presseur pour pigces courtes.
Druckwerk fiir kurze Werkstiicke
[ptRHM 1719 KOPOTKHX 31EMENTOR

5)

Gruppo universale
Universal unit
Groupe universel.
Universalaggregat
Yuusepca i y3e:

6)

Sistema di ingrassaggio centralizzato
Centralized lubrication system
Systeme de graissage centralisé.
Zentrales Schmiersystem

LenTpa iM30BalKass CHCTEMA CMA3KM

Groupes i sectionner parquet.

AUSRUSTUNGEN

- Automatische Tischschmierung - Nuteatische fiir
kurze Werkstiicke - Zusitzliche Vorschubaggregate -
Verstellburer Arbeitstisch nach Universalwelle - Untere
Varschubwalze angetrieben - Druckwerk fiir kurze
Werkstiicke vor rechte Fraswelle - Motore bis zu 15 PS
Leistung - Automatische Einstellung linker Welle auf
cingelegte Holzbreite - Elektronische Vorschubanzeige,
Stimdenzihler,

Kabinenbeleuchtung

AUSRUSTUNGEN F R EUROTRONIC

- Verstellung durch NC-Steuerung f r Horizontalwelle.
linke Welle, heben der Vorschubgruppe und obere
Horizontalwelle, antomatische Einstellung der linken
Wele und oberer Horizontalwelle.

AUSRUSTUNGEN FUR EUROPARQUET

- Beschickungsvorrichtung mit Kette EUROPARQUET
- Vorschubwalzen iiberschnitten fiir besonders kurze
Werkstiicke - Parkett Aufteilaggregate

NPHHAAJEXKHOCTH

- AproMaruueckas cvaska croma - XKenobuatse crona
JUTA KOPOTKUX aneMentos - Aonomuurensisie y3mip
nojaun - flosuknmm pabounit cron nocie
YHUBEPCATBIOTO BATa - HUAHUIA NPHBOAMMBIT
TACOROA POMHK - [IPHZKNMBL AUTH KOPOTKHX 2NEMENTOB
fneped mpashiM TYIbe - ABUIraTeNin ¢ MOUHOCTLAMU 10
15 1 ¢ - ABromaTiiecknil POBICK IIHPHHBL SJIEMEHTA
AUA NMPABOTO TYANE - INEKTPOHHHIT BU3YAM3ATOP AA
NOAAYH, CUETHHK BPEMEHU, OCBEllieHHe KaOuH

NPHHA/LIEZKHOCTH Al 9YPOTPOHHK

- Cyiewmenne ¢ uudpoBLM KOHTPONEM 70 TOPH3OHTANH,
TIEBOTO TYIEhe, NOABEM TAIOBOIO M BEPXHErQ
FOPU3ORTATLHOTO Y3J1a, ABTOMATHUECKOE 3a1aHyE
JAHHBIX AT JIEBOTO TYMLE W BEPXHEro
FOPH3OHTATIHHOTO Y31a.

NIPHHAAJE2ZKHOCTH AJIH 3YPOHAPKET

- Henuon sarpyauix JYPOIIAPKET

- NpuGruzkennsie Taroshe oMK A OCOOEINIO
KOPOTKMX J1IEMEHTOB
- ¥3en st pazaBAMBAHMA NapKeTa




EURO 23 A

EURO 23 B

EURO 23 C

EURD 23 D

EURO 23 E

EURO 23 F

EURO 23 G

EUROD 23 H

Grilppo orlzzontale infériore
Boltom harizonial unit

Groupe horizontal inférieur
lintere Holzonlalaggregal
FLabrmie (s e, i v

Gruppo orlzzonlale superiore -

Top horizontal unil

Groupe horlzontal superieur
oliere Horizonlalagoreqal
TECHNUI OO AR 3 e

Gruppo verlicale destro

Right vertical unit

Groupe verical droil

rechies Vedikalaggrenal
LRV v TSR TR TR

Gruppo verticale sinisiro .

Left vertical unit

Groupe vertival gauche
linkes Veriikalaggregat
.ll'llllll M‘FIIII&II.IJ’.IIIJII AL

Gruppo oniversale con rotazione di 360°

Universal unit with 360" rotation

Groupe universel avec rotation de 360
\Universalagoregal mit 360 Drehung
N e P A Y e G npieie i 360°

Pradisposizions per aliro gruppo

|Arrangumnnt Tar Ihe litting of anolher working unit
Prédisposition pour un avire groupe

Vorbereitung fiir weiteres Agquragal
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¢ @ 85 F P 4




- Pannello comandi per versione ELRO-
TRONIC - Quadro comancdi e regolazioni
varie centrahzzate

Il quadrg comandi centralizzalo, raggruppa
tatte le principah regolazioni ed indicazio-
ui, per facilitare lamanovrabilith anche a
cabine fonoassorbenti chiuse,

- Control panel for EUROTRONIC ver-
sion - Switchboard and centralized adjust-
ments. The centralized switchbourd
gathers all the main adjusiments, in order
to make the control of the machine easier,
even if the sound reduction cabinets are

‘closed,

- Tablean de commandes pour version
LUROTRONIC - Tableau de commandes
et différents réglages centrahisés,

Le tablean de commandes ceniralisé grou-
pe tous les principals réglages et indica-
tions, pour rendre plus facile la manoeu-
vrabilité aussi avec les cabines phono-
absorbantes fermées.

- Bedientafel fiir Ausfiihming EUROTRO-
NIC - Bedlerlpull und wrschlcdcm: Ein-

it | llll-fFf Il.llﬂ‘ i H:)d.li.lt HITH
WiEeT BEC TARTIINE pel NUMPOBKH 1

_._\.uﬂ;; KabmHa.

1)
- Sicurezza in entrata macchina

- Safety device at the machine’s infeed

- Sécurité en entrée de la machine

- Schutzvorrichtungen am Maschineneiniauf

- an/[OXDZlHl/I'l‘CJII:IIblﬂ MCXaHU3M Ha BXOAE CTaHKa

2)

- Sicurezza in uscita macchina

- Safety device at the machine’s outfeed

- Sécurité en sortie de la machine

- Schutzvorrichtungen am Maschinenauslauf

- npe}lOXl)ﬂHl’l’l'eJlebIﬂ MEXAHN3M HA BHIXOJAE CTaHKA




CARATTERISTICHE TECHICHE

- Larghezza di lavoro mm 230 (sezione finita con utensile diam. 140 su verticale sx) R
- Larghezza min. di lavoro mm 15 (sezione finita con utensile diam. 125 su verticale sx) .

- Spessore max. di lavoro mm 120 (sezione finita con utensile diam. 140 su albero universale) i}
- Spessore min. di favoro mm 10

- Velociia avanzamento variabile S mil 527
- Potenza motore per ogni gruppo a - - HP 55
- Freni motori su gruppi operatori e su motore avanzamento - e

- Diametro rulii di avanzamento mm_ 140

- Regolazione eletirica verticale contemporanea del gruppo di traino superiore e defl'albero orizzontale _
superiore, con indicatore numerico e letiura decimale.

- Rotazione alberi portautensili R - o Rpm 6000
- Diametro alberi portautensili ) . mm 40
- Diametro utensili orizzontali inferiori - B mm  125-180
- Diametro utensili verticali orizzontali superiori ed universale - . . _mm_100-200
- Bocche aspirazione diam. o _mm 150
- Lunghezza del piano in entrata mm 2000

Regolazione orizzontale dei rulli di traino in corrispondenza toupie sx: o o
?ulll di traino supplementari e pressori per pezzi corti davanti alle toupie a sgancro rapido,

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Working width mm 230 {finished size with tool diam. 140 mm on the left vertical spindle)

in. working width mm 15 (finished size with tool diam. 125 mm on the left vertical spindle) _
ax. working thickness mm 120 {finished size with tool diam. 140 mm on the universal spindle} . R

Min. working thickness mm 10

- Adjustable feed st speed S - - m/ 5-27
- Motor power for each working unit . HP 5.5
- Brakes on the working units and on the feeding unit motors.

- Feed rollers diameter mm 140
- Simultaneous electric vertical ad&ment of the top feeding unit and of the top horizontal unit. with mechanical decimal readout. o o
- Rotation speed of tool-holder spindles Rpm 600!
- Tool-hoider spindles diameter ~_mm 40
- Tools diameter for veriical and bottom horizontal spindies - mm_ 125-180
- Togls diameter for vertical and fop horizontal and universal spindles - . _mm_100-200
- Suction outlets diameter o - mm 150
- Pre-planing table length o mm 2000

- Horizontal adjustment of the feed rollers near the left vertical unit: R
- Addmonal feed rollers and pressure units for short pieces in front of the verticai units.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
- Largeur de travail 230 (section finie avec outil diam. 140 sur vertical gauche) ]

- Largeur mini. de iravail 15 {section finie avec outil_diam. 125 sur vertical gauche)
- Epaisseur maxi. de travail 120 {seciion finie avec outil diam. 140 sur arbre universel). a _
- Epaisseur mini. de travail 10 _ B -

- Vitesse d'avance réglable N m/1’ 5-27
- Puissance mofeur pour chaque groupe cv 55
- Freinage moteurs sur groupes opérateurs et sur le moteur d’avance .
- Diametre rouleaux d'avance mm 140
-_:{eglage électrigue vertical contemporain du groupe de trainage supérieur et de 'arbre horizontal supérieur, avec indicateur numérigue et lecture décimaie.
Rotation arbres porte-outils Rpm 6000
- Diamétre arbres porte-outils o _mm 40
- Diametre outils horizontals inférieurs B ~mm. 125-180
- Diamétre outils verticals horizontals supérieurs et universei mm_100-200
- Bouches d'aspiration diam. - . mm 150
- Longueur de |a table d'enirée i mm 2000
- Réalage horizontal des rouleaux de trafnage en corréspondance toupie gauche: -
- Rouleaux de trainage supplémentaires et presseurs pour pigces courtes devant les toupies a décrochage rapide.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Arbeitsbreite 230 (FertigmaB mit Werkzeugdurchmesser 140 auf linke Vertikalwelle)

- Arbeitsbreite min. 15 (FertigmaB mit Werkzeugdurchmesser 125 auf linke Vertikalwelle)

- Arbeitsdicke max. 120 (Fertigmall mit Werkzeugdurchmesser 140 auf Universalwelle) )
- Arbeitsdicke min. 10 - o

- Stufeniose Vorschubgeschwindigkeit - mi/1’ 527
- Motorleistung je Aagregat S ___PsS 5,5
- Motorbremse an allen Arbeitsagaregaten und Vorschubmaotor .

- Durchmesser Vorschubwalzen mm. 140
- Elekirische Vertikaleinstellung gemeinsam mit oberer Vorschubgruppe und oberer Horizontalwelle. mit nummerischer Anzeige und Dezimalangabe

- Arbeitsdrehzahl Werkzeugwellen i UpM 6000
- Durchmesser Werkzeugwellen - B - mm. 40
- Werkzeugdurchmesser horizontal. unten mm. 125 180
- Werkzeugdurchmesser vertikal/horizontal oben und universal o mm. 100 200
- Durchmesser Absaughauben mm. 150
- Aufgabetischlange . _ mm. 2000

- Horizontaleinstellung der Vorschubwaizen in Gbereinstimmung mit linken Frasaggregat
- Zusatzllche Vorschubwalzen und Druckwerke flr kurze Werkstlicke vor den Frasaggregaten mit SchnellverscthB

TEXHHYECKHE XAPAKTEPHCTHKH

- Pagouan mmipuna 230 (3akonuenioe ceiciye, uuctpyMent ¢ anas. 140 ua neBom sepTukaabiom Bane)
- Mun. paGouan nmmpuna 19 (3akonuennoe cevenne, WHCTpyyedT ¢ avam, 125 ua nesom BBETMKHJILHOM pajie)

- Makc. pabouas tompuna | 20 Gakonsennoe ceuenme. unctpyyent ¢ amav. 140 #a yuuBepraibHoOM side. -
- Mun. paGouan ronmmua 10 S _

- lepesemiian ckopocts nogaun _M/vuH. 5-27
- Monmocts_asuratens a1a kaxioro vama » - - - . N.C. 5.5
- Topmo3a ana asuraTenei pabounx y3n0B M AAA ABUTATCIA [IOAAMA B _ )
- Auamerp ponsikos nosauv w140
- DJeKTpUYECKAN BEPTHKAIBHAA Per g ) % ] : /Ka3aTelb U JCHMMATILIbIE CIETUNK
- Bpaggeune VHCTDYMENTANEHELX BAIOR . . 06 / mun. 600
MAMETD HHAHErD TODU30NTATLHOTO MHCTPYMENTA v 125-180

- [Auametp BepXIIEro ronM3oUTAILHOTO, BEDTUKAJILHOIO HECTDYMENTA M YHUBEDCAIBHOIO o - ~mm100-20
- Burstznne narpyOky. aan MM 150

- Jlauna oINS crona mm 2000

- 1'0DM30HTANILHAA DECVIIMDORKA TACORKY DONUKOR R COOTRATCTRUU ¢ onT M TYIBE. - -
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